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La presente invention concerne le marquage d'un 
papier destine a envelopper une cigarette. 

On connait differents types de marquage visant a 
rendre une authentique cigarette dif f erenciable de sa 
contrefacon. On sait par exemple realiser un papier a 
cigarette filigrane avec des motifs particuliers . Le 
papier du filtre peut aussi etre imprime avec des motifs 
particulierement fins et complexes qui sont difficiles a 
copier . 

Ces marquages presentent 1 ' inconvenient d'etre 
apparents et done de pouvoir plus ou moins facilement etre 
copies . 

Le premier but de 1' invention est de proposer un 
nouveau type de marquage de papier destine a envelopper 
une cigarette qui soit non visible sur le papier de la 
cigarette et qui puisse neanmoins etre revile par un 
procede approprie. N'etant pas visible a l'etat naturel du 
papier, ce marquage s'apparente a une caracteristique 
intrinseque du papier. 

Un procede selon 1' invention est un proc<*d6 pour 
marquer un papier a cigarette consistant a realiser sur ce 
papier un motif caracteristique invisible qui n'est apte a 
se reveler que par exposition de la cigarette a une 
temperature appropriee . 

Selon des dispositions avantageuses , ce procede 
pourra presenter une ou plusieurs des caracteristiques 
suivantes : 

- on realise le motif en appliquant sur le papier un sel 
suivant des concentrations differentes a la place du motif 
et autour du motif, ledit sel etant choisi apte a 
provoquer un brunissement differentiel selon sa 
concentration lorsque le papier est soumis a ladite 
temperature appropriee ; 

- les concentrations de sel sont choisies de sorte que 
ladite temperature appropriee soit dans une gamme allant 
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de 200 ^ 270°C ; 

- on applique le sel uniquement a la place du motif ; 

- on applique le sel uniquement autour du motif ; 

- le sel est un sel de metal alcalin ; 

- le sel est un phosphate mono-ammonique ; 

- le motif est suffisamment petit pour que la vitesse de 
combustion libre et le nombre de bouff<§es potentielles 
d'une cigarette enveloppSe dans un papier comportant ce 
motif soient les memes que ceux d'une cigarette envelopp^e 
dans un meme papier ne comportant pas ce motif ; 

- on fait passer ce papier h. cigarette contre un element 
apte a appliquer au papier une solution dudit sel, ledit 
element comportant des gravures aptes h induire une 
concentration en solution dans les zones du papier entrant 
en contact avec les gravures, qui soit diffSrente de la 
concentration constante obtenue dans les autres zones, 
lesdites gravures 6tant choisies pour constituer le motif 
caract^ristique ; 

- les gravures sont des cavit^s et on agit sur la pression 
d' application pour obtenir une sous-concentration ou une 
sur-concentration dans les zones du papier entrant en 
contact avec les gravures. 

D' autres caract^ristiques, buts et avantages de la 
pr^sente invention apparaitront h la lecture de la 
description d<§taill6e qui va suivre, et en regard des 
dessins annexes donnas h titre d'exemple non limitatif et 
sur lesquels : 

- la figure 1 repr£sente une cigarette dont le papier est 
marqu6 conform£ment h la pr^sente invention ; 

- la figure 2 est une vue transversale sch<§matique, d'un 
dispositif d' impregnation de papier h cigarette par une 
solution de sel, connu et commun^ment appeie "par cylindre 
et trempage" ; 

- la figure 3 est une meme vue d'une variante connue du 
dispositif de la figure 1 ou la solution est pulv6ris£e 
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sur un cylindre ; 

- la figure 4 est une vue schematique transversale d'un 
dispositif connu d ' impregnation de papier h. cigarette, 
appeie "size-press", par trempage; 

5 - la figure 5 est une m&me vue d'une variante connue du 
dispositif precedent ou le sel est pulverise sur l'un des 
cylindres ; 

- la figure 6 est une vue schematique d'un cylindre 
d' impression grave conformement h 1' invention ; 

10 - la figure 7 est une coupe transversale partielle d'un 
cylindre portant des gravures en creux conformement a 
1' invention ; 

- la figure 8 est une coupe transversale partielle d'un 
cylindre portant des gravures en relief conformement a une 

15 variante de 1' invention ; 

- la figure 9 est une coupe transversale partielle d'un 
cylindre utilise dans le procede connu d' heliogravure ; 

- la figure 10 est une vue schematique transversale d'un 
dispositif connu d ' impregnation de papier a cigarette, par 

20 feutre et trempage ; 

- la figure 11 est une meme vue d'une variante du 
dispositif de la figure 10 ou le sel est pulverise sur le 
feutre ; et 

- la figure 12 est une vue schematique partielle d'une 
25 bande de feutre gravee, disposee sur un ensemble de 

rouleaux, conforme k la presente invention. 

On decrira ci-apres un papier a cigarette conforme 
& la presente invention. 

Un papier a cigarette est le plus souvent 

30 constitue de fibres cellulosiques et de charges minerales, 
ainsi que d'un sel de combustion reparti uniformement dans 
le papier. Ces sels de combustion sont, de maniere 
habituelle, des sels de metaux alcalins, ou des agents 
chimiques comprenant du phosphate mono-ammonique . 

35 Un papier & cigarette de cette composition jaunit 



2763080 



lorsqu'il est soumis a des temperatures eievees . Ce 
phenom^ne est commun6ment appeie "decomposition du papier 
a la chaleur", ou "vieillissement du papier & la chaleur" . 

Les sels de combustion ont pour r61e d'influer sur 
5 la vitesse de combustion du papier. lis permettent 
d'augmenter ou de reduire la temperature de decomposition 
de la cellulose. De fagon correiee, ils modifient la 
temperature ^ laquelle apparait le jaunissement du papier. 

On trouvera de nombreux exemples de tels sels de 

10 combustion dans le document US-4 , 461 , 31 1 , qui montre que 
ces sels peuvent aussi etre utilises pour reduire les 
fumees degagees lat6ralement sur la cigarette. 

On voit egalement dans ce document que certains 
sels se comportent en acceierateurs de combustion quand 

15 ils sont en concentration surfaciale faible, c'est-&-dire 
diminuent la temperature de decomposition du papier a la 
chaleur dans une gamme de concentrations basses, et qu'ils 
ont un effet inverse a fortes concentrations. 

On a represente sur la figure 1 une cigarette 

20 conforme a 1' invention sur laquelle on distingue un filtre 
100 et une partie principale 200 constitute de tabac 
enveloppe dans un papier a cigarette - 

Dans le mode de realisation preferentiel de la 
figure 1, des zones de marquage 220 sont impregnees de 

25 sels de combustion en une concentration surfaciale 
superieure h la concentration uniforme des autres zones. 
Pour la suite, on appellera "marquages" ou "zones de 
marquage" des motifs caracteristiques realises sur le 
papier ct cigarette. Le sel de combustion, dans la gamme de 

30 concentrations ou il est utilise ici, diminue d'autant 
plus la temperature de decomposition du papier a la 
chaleur que sa concentration est eievee. 

La cigarette representee ici a 6te soumise dans 
une zone 250 deiimitee par des tirets, h. des temperatures 

35 suffisamment eievees pour faire apparaitre dans cette zone 
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un leger jaunissement dans des parties courantes du papier 
entourant les marquages 220. 

Les zones de marquage 220 presentent done un 
jaunissement plus prononce, voire un brunissement , du fait 
que la temperature de decomposition du papier dans ces 
zones est inferieure a celle de la zone courante. On peut 
done voir des motifs 220 jaunes a bruns sur un papier 
legerement jauni. Dans la zone 270, une temperature assez 
elevee pour faire apparaitre un jaunissement, meme des 
zones de marquage, n'a pas ete atteinte. Les marquages 
restent done invisibles. 

Dans le cas particulier de la cigarette de la 
figure 1, le chauffage de la partie 250 a pu etre obtenu 
en approchant la flamme d'un briquet ou la partie 
incandescente d'une autre cigarette. Une autre methode 
consiste a chauffer la cigarette dans un four. En 
pratique, on obtient une apparition nette des motifs en 
soumettant la cigarette a une temperature comprise entre 
200°C et 270°C pendant 5 a 20 secondes. 

Dans une variante de 1' invention, on utilise un 
agent chimique qui, dans une gamme de concentrations 
appropriee, augmente la temperature de decomposition du 
papier a la chaleur, d'autant plus que sa concentration 
surfaciale est elevee. Les zones en sur-concentration 
apparaissent alors comme des motifs clairs sur un fond 
sombre . 

A 1' inverse, les zones de marquage peuvent etre 
realisees en une concentration surfaciale en sels de 
combustion inferieure a celle des autres zones. Si 1' agent 
chimique augmente la temperature de decomposition, elles 
presentent un jaunissement plus prononce. si 1 'agent 
diminue la temperature de decomposition du papier a la 
chaleur, elles presentent un jaunissement plus faible. 

De maniere pref erentielle, et pour des sels de 
combustion courants comme les sels de metaux alcalins, on 
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choisit des concentrations en sel comprises entre 1 et 4% 
en masse dans les zones de marquage et entre 0 et 2% en 
masse dans les autres zones. Une difference de 
concentration de 1% en masse entre les zones de marquage 
5 et les autres zones permet d'obtenir un marquage de 
quality acceptable, 

Aucun additif chimique autre que ceux presents 
dans les papiers ^ cigarette courants n'est necessaire. 
Cependant, tout agent chimique qui modifie la temperature 

10 de decomposition de la cellulose en la reduisant ou en 
l'augmentant permettra d'obtenir le meme effet de marquage 
invisible sur le papier. 

Si les zones de marquage sont suffisamment 
petites, la sur-concentration ou la sous-concentration 

15 locale en sels n'affecte pas les caracteristiques de 
combustion du papier et par consequent les 
caracteristiques de fumage d'une cigarette. Ainsi, la 
vitesse de combustion libre et le nombre de bouffees sont 
preserves, ainsi que les caracteristiques esthetiques lors 

20 du fumage : aspect des cendres, anneau noir. 

L' invention propose diverses methodes avantageuses 
de realisation d'un tel papier h cigarette. 

On a repr6sente sur les figures 2 h. 5, 10 et 11, 
des dispositifs connus utilises pour impregner de facjon 

25 uniforme un papier en une solution de sel de combustion. 

Ces dispositifs peuvent etre modifies selon des 
caracteristiques avantageuses conformes & 1' invention, non 
representees sur ces figures, pour permettre la 
realisation des motifs decrits precedemment . 

30 La figure 2 represente un dispositif 

d 'impregnation par cylindre et par trempage. Un cylindre 
de trempage 10 baigne partiellement dans une solution de 
sels de combustion 5. II est entraine en rotation autour 
de son axe de symetrie 15. II est en contact a sa 

35 peripherie avec un rouleau d' impression 20 rotatif. Le 



2763080 



7 

rouleau d' impression 20 est done impregne par contact avec 
le cylindre 10. Le rouleau d ' impression 20 impregne a son 
tour le papier 50 circulant sensiblement a la m§me vitesse 
lin6aire que la periph6rie du rouleau 20, entre ce dernier 
rouleau 20 et un rouleau support 30, Les cylindres 20 et 
30 sont appuyes l'un contre 1' autre avec une pression 
suffisante pour comprimer le papier 50 et permettre a 
celui-ci d'etre impregne correctement et de fagon 
homogdne . 

Le dispositif de la figure 3 ne differe de celui 
de la figure 2 que par le fait que le cylindre 10 est 
impregne non pas par trempage mais par pulverisation de la 
solution de sels.On a represent** a ce titre une buse de 
pulverisation 8 et un bac de reception 7. 

Le dispositif de la figure 4 est un dispositif 
d' impregnation appeie "size-press" dont la structure 
reprend les elements du dispositif de la figure 2, dans 
une disposition differente. La circulation du papier se 
fait verticalement entre deux rouleaux 20 et 30 dont les 
axes sont dans un meme plan horizontal. 

Le dispositif de la figure 5 est une variante du 
dispositif precedent ou 1 ' impregnation du rouleau 
d' impression 20 est realisee par pulverisation de la 
solution de sels de combustion. 

Grace £ ces dispositif s, on sait impregner le 
papier en une concentration uniforme en sels de 
combustion. 

Un mode de realisation avantageux de 1' invention 
consiste & realiser des gravures a la peripherie du 
rouleau qui est au contact du papier et qui transporte la 
solution de sel. Sur les figures 2 a 5, ce rouleau porte 
la reference 20. 

On a represente un tel rouleau sur la figure 6. 
Les gravures peuvent etre realisees en creux ou en relief, 
comme represente respectivement sur les figures 7 et 8 . 
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Dans le cas de gravures en relief, le procede s'apparente 
alors a la technique de flexogravure utilisee pour 
1' impression avec de l'encre. 

Un rouleau 20 muni de gravures en relief 22 
n'impregne que les zones arrivant au contact des gravures 
22. 

Ce principe peut done etre utilise d'une part pour 
realiser des marquages sur un papier initialement non 
impregn<§ de sel, d' autre part pour realiser des zones de 
sur-concentration sur un papier comportant initialement 
une concentration uniforme en sel. 

Le rouleau represents a la figure 7 permet, lui, 
de realiser, en un seul passage du papier, 1 ' impregnation 
de la zone courante du papier en une concentration 
surfaciale uniforme, et les zones de marquage 220 en une 
concentration differente de la dite concentration 
uniforme. 

Cette concentration differente pourra etre 
superieure ou inferieure a la concentration dite uniforme. 
Ce sont les reglages de pression entre les deux cylindres 
entre lesquels circule le papier qui determineront si la 
concentration obtenue dans les zones entrant au contact 
des gravures sera superieure ou inferieure a la 
concentration uniforme obtenue dans les autres zones. A 
forte pression, les gravures provoquent une sous- 
concentration, et a faible pression, les gravures 
provoquent une sur-concentration. Plus la profondeur de la 
gravure est grande, plus la capacite d'accueil de cette 
gravure augmente, et plus la sur-concentration obtenue 
dans le cas d'une pression faible est importante. 

Un papier conf orrae a 1 ' invention peut egalement 
etre realise par heliogravure comme illustr<§ sur la figure 
9. Un cylindre 20 comportant un reservoir central 24 est 
relie a des gravures creuses 22 par des canaux 23. La 
solution de sel 8 est contenue dans le reservoir 24 et 
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peut circuler jusqu'aux gravures creuses 22 par les canaux 
23. 

Le dispositif d ' impregnation represents sur la 
figure 10 utilise une bande de feutre 20 entralnee par un 
ensemble de rouleaux 10, 12, 14, 40. Ce dispositif 
presente dans sa partie inferieure un bac 5 rempli d'une 
solution de sels de combustion dans laquelle circule la 
bande de feutre 20. Dans la partie sup6rieure du 
dispositif, le papier 50 et la bande de feutre 20 
circulent entre deux rouleaux 40 et 30. Entre le cylindre 
40 et le cylindre 30 est exercee une pression suffisante 
pour comprimer le papier 50 et permettre ainsi une 
impregnation efficace et homogdne. Entre les deux rouleaux 
10 et 40 sont pr£vus des rouleaux intermediates 12 et 14. 

Le dispositif de la figure 11 se differencie de 
celui de la figure 10 par le simple fait que 
1 ' impregnation du feutre est realisee par un dispositif 7 
de pulverisation de la solution de sels de combustion. 

Un mode de realisation preferentiel de 1' invention 
consiste a realiser des gravures creuses sur la surface 
exterieure de_ la bande de feutre, comme represente a la 
figure 12. Cette disposition permet de realiser en un seul 
passage du papier, 1 ' impregnation de la zone courante en 
une concentration surfaciale uniforme donnee, et 
1 ' impregnation des zones de marquage en une concentration 
differente. Comme dans le cas des gravures creuses 
realisees k la peripherie du rouleau de la figure 6, la 
concentration des zones arrivant au contact des gravures 
creuses pourra §tre choisie superieure ou inferieure a la 
dite concentration uniforme en fonction des reglages de 
pression entre les deux cylindres 30 et 40 entre lesquels 
circulent le papier 50 et la bande de feutre 20. A faible 
pression, les gravures provoquent une sur-concentration, 
et a forte pression une sous-concentration. Dans le cas 
d'une pression faible, plus la gravure est profonde, plus 
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sa capacity d'accueil augmente, et plus la sur- 
concentration obtenue est importante. Comme dans le cas 
des dispositifs d ' impregnation par cylindres, on pourra 
utiliser une bande de feutre comportant des gravures en 
relief. 

Bien sur, l'invention n'est pas limit^e aux 
exemples de realisation qui viennent d'etre d£crits, mais 
s'6tend & toute variante conforme & son esprit. 
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REVENDICAT IONS 

1. Procede pour marquer un papier h cigarette 
consistant h r6aliser sur ce papier un motif 

5 caracteristique invisible qui n'est apte h se reveler que 
par exposition de la cigarette a une temperature 
appropriee. 

2. Procede selon la revendication 1, dans lequel 
on realise le motif en appliquant sur le papier un sel 

10 suivant des concentrations differentes a la place du motif 
et autour du motif, ledit sel etant choisi apte & 
provoquer un brunissement differentiel selon sa 
concentration lorsque le papier est soumis h ladite 
temperature appropriee . 

15 3. Procede selon la revendication 2, caracterise 

en ce que les concentrations de sel sont choisies de sorte 
que ladite temperature appropriee soit dans une gamme 
allant de 200 £ 270°C. 

4 . Procede selon la revendication 2 ou 3 dans 
20 lequel on applique le sel uniquement a la place du motif. 

5. Procede selon la revendication 2 ou 3 , dans 
lequel on applique le sel uniquement autour du motif. 

6. Procede selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 5, caracterise en ce que le sel est un 

25 sel de metal alcalin. 

7. Procede selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 5, caracterise en ce que le sel est un 
phosphate mono-ammonique . 

8. Procede selon l'une quelconque des 
30 revendications 1 £ 7, caracterise en ce que le motif est 

suffisamment petit pour que la vitesse de combustion libre 
et le nombre de bouffees potentielles d'une cigarette 
enveloppee dans un papier comportant ce motif soient les 
memes que ceux d'une cigarette enveloppee dans un meme 
35 papier ne comportant pas ce motif. 
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9. Proc6d6 selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 8, caract6ris6 en ce qu'on fait passer 
ce papier a cigarette contre un 616ment apte a appliquer 
au papier une solution dudit sel, ledit 616ment comportant 

5 des gravures ( 22 ) aptes & induire une concentration en 
solution dans les zones (220) du papier (50) entrant en 
contact avec les gravures (22), qui soit diff^rente de la 
concentration constante obtenue dans les autre s zones , 
lesdites gravures (22) 6tant choisies pour constituer le 
10 motif caract6ristique. 

10. Proc6d6 selon la revendication 9, caract6ris6 
en ce que les gravures (22) sont des cavit^s et en ce 
qu'on agit sur la pression d' application pour obtenir une 
sous-concentration ou une sur-concentration dans les zones 

15 du papier (50) entrant en contact avec les gravures (22). 
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